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Warszawa, 19.06.2020 r.
ZAPYTANIE OFERTOWE nr 1/2020/TECHNIKS
LOT Aircraft Maintenance Services sp. z 0.0.
(zwany dalej Zleceniodawcg / Zamawiajgcym / Liderem konsorcjum lub “LOTAMS”)

z siedzibg w Warszawie, przy ul. Komitetu Obrony Robotnikow 45C 02-146 Warszawa, zarejestrowanej
w Rejestrze Przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem 0000352848, ktorej akta
rejestrowe prowadzi Sgd Rejonowy dla m. st. Warszawy, XIIl Wydziat Gospodarczy KRS, posiadajgcej
numer NIP 522-294-67-95 i kapitat zakladowy w kwocie 175 470 063,60PLN, zaprasza uprawnione
podmioty do sktadania ofert na:

Zakup i dostawa materiatéw eksploatacyjnych, niezbednych do realizacji projektu pt.
»Opracowanie technologii obrébki aluminiowych oraz kompozytowych struktur pierwszo i
drugorzedowych. [TECHNIKS]”.

Niniejsze postepowanie na zaméwienie publiczne prowadzone jest poprzez:

Umieszczenie zapytania ofertowego na stronie: https://lotams.com/pl/;

Zebranie i ocene ofert;

Wyboér Wykonawcy;

Sporzadzenie protokotu;

Poinformowanie Wykonawcow o wynikach zapytania poprzez zamieszczenie informacji na stronie:
https://lotams.com/pl/

e o 0 0 0

Projekt wspoifinansowany jest przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju w ramach konkursu ,Sciezka
dla Mazowsza”, zwany dalej ,Projektem”.

Projekt realizowany jest w konsorcjum z Politechnikg Warszawska- Wydziatem Inzynierii Materiatowej
oraz z Politechnikg Swietokrzyskg - Wydziatem Mechatroniki i Budowy Maszyn, zwanym dalej
»,Konsorcjantami”.

llekro¢ w zapytaniu ofertowym pojawi sie pojecie ,Zleceniobiorca®, ,Wykonawca”, ,Oferent” i
.Realizujgcy zaméwienie (Wykonawca)” — nalezy powyzsze okreslenia traktowac jako tozsame w
rozumieniu niniejszego zapytania ofertowego.

2. Szczegoétowy opis przedmiotu zamoéwienia.

Zakup i dostawa materiatéw eksploatacyjnych, niezbednych do realizacji projektu pt. ,Opracowanie
technologii obrobki aluminiowych oraz kompozytowych struktur pierwszo i drugorzedowych.
[TECHNIKS]”.

Zamoéwienie zostato podzielone na 8 pakietow.
Zamawiajgcy dopuszcza skladanie ofert czesciowych, za oferte czesciowg uwaza sie pojedynczy
pakiet. Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert na poszczegodlne pozycje w pakietach.

Materiaty zostaty podzielone na pakiety:

1. Materiaty kompozytowe
2. Kompozytowe materiaty pomocnicze.
3. Lakiernicze materiaty pomocnicze.

4. Materiaty lakiernicze cz.1.
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5. Materiaty lakiernicze cz.2.
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6. Materiaty lakiernicze cz.3.
7. Normalia typu nity, srubki, Hi-Lock.

8. Aluminium.

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Lp.
minimalne wymagania Zamawiajgcego

PAKIET NR 1

Materialy kompozytowe

Pre-preg szklany, ilos¢ 350 mb.

o Szerokos¢ rolki 38";
e Splot satynowy 8H;
o Normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
e BMS 8-79;
e CL3;
¢ tkanina zgodna z BMS9-3;
e MEP15-006.

Pre-preg weglowy, ilo$é 350 mb.

nominalna grubo$¢ 0,0086";
szerokosc rolki 42";
splot ptocienny 3K,
warp-fill 12.5x12.5;
Normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ BMS 8-168 TY2&3;
° CLZ;
e MIL- po utwardzeniu R-9300, Type 1, Grade O, Form B.

Film klejacy, ilosé 350 mb.

cure time 90 minut;

Kolor czerwony;

Grubos¢ 5,5 mil;

gramatura: 0,03 Ib/ft

Normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ BMS5-101, Type IV, Grade 15.

w
e o o o o

Siatka miedziana, ilos¢ 350 mb.

Szerokos¢ rolki 18";

grubos¢ nominalna 0,003";

materiat: Alloy 110;

gramatura 0,029LB/FT?;

Normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
o MEP 02-009; Type Il, Class 1.

SN
e o o o o
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PAKIET NR 2

Kompozytowe materialy pomocnicze

VACUUM BAGGING FILMWL7400, ilos¢ 350 mb.

kolor zielony;

grubos¢ 50um;

szerokosc rolki 60";

materiat: Nylon;

Normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
e MEP_06-025;
¢ BMS 15-13 Type | Class 1&2.

NON-PERFORATED RELEASE FILM 60"X300, ilos¢ 350 mb.

kolor niebieski;

grubos¢ 25um;

szerokos¢ rolki 60";

materiat: ETFE;

bez perforaciji;

maksymalna temp uzytkowa 260°C;

wytrzymatos¢ na rozcigganie 48 MPa zgodnie z ASTM D 882.

Tkanina Wentylacyjna, ilo§¢ 350 mb.

o Widknina poliestrowa;
o Normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
e MEP 11-022.

PERFORATING RELEASE FILM, ilo$¢ 350 mb.

Szerokosé rolki 48";
kolor czerwony;
grubosé 1 mil;
Maksymalna temperatura pracy 250 °C;
materiat FEP;
wytrzymatos¢ na rozcigganie 24MPa;
Normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ Boeing BAC 5317,
e BAC 5514;
¢ BAC 5578;
¢ BAC 5657.

SEALANT TAPE GS213, ilos¢ 700 szt.

e Szerokos¢ tasmy 1/2";

e maksymalna temperatura pracy 200-210 °C;

o Normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
e MEP 18-047.

Wyktadziny Chemoodporne, ilos¢ 10 szt.

Wyktadzina odporna na wode i rozcienczone srodki chemiczne;

Twardosc¢: 68 stopni w skali Shore’a A;
1.4-1,6 mx2-4m x 3-4mm.

Wyktadzina Petna, gtadka, z jedng tekstylng przektadajg wzmacniajgca;
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PAKIET NR 3

Lakiernicze materialy pomocnicze

SOLVENT typu CN44 Rozpuszczalnik do czyszczenia, ilo$é 5 szt.

e Przeznaczony do:
e czyszczenia sprzetu i powierzchni, zdolny do przenoszenia szerokiej gamy
zanieczyszczenh powierzchniowych;
1 ¢ do usuwania brudu rozpuszczalnego w wodzie;
e usuniecia olejow i smaréw;
o W skfadzie powinny znajdowac sie min: Toluen (225 - <50), Propan-2-ol (210 - <25), butanol
(210 - £25), octan butylu (=1.0 - <5.0);
e Pojemnosc¢ opakowania min 4l - max 5l.

SOLVENT Typu CN13 Rozpuszczalnik do czyszczenia, ilo$¢ 5 szt.

e Przeznaczony do:
e do odtluszczania i czyszczenia zarébwno malowanych jak i gotych powierzchni

metalowych;

2 ¢ do odttuszczania i czyszczenia podiozy kompozytowych i plastikowych, odpowiednia
réwniez do odttuszczania i czyszczenia podtozy kompozytowych i plastikowych;

o W skiadzie powinna znajdowac sie min. mieszanina: Weglowodory, C7 - C9, n-alkany,

izoalkany, cykliczne;
e Pojemnosc¢ opakowania min 4l - max 5l.

DEGREASE-Rozcienczalnik do mycia, ilos¢ 250I.

e pojemnik metalowy, Pojemnos¢ opakowania max 10I;

e W skiadzie powinna znajdowacC sie mieszanina weglowodoréw w tym réwniez estry i

3 ketony:-ketony:;

o Rekomendowany skitad: Toluen 25-50%, Etanol 25-50%, aceton 5-15%, weglowodory C9
Atmoantyczne 5-15%, Octan Etylu 2,5-10%, Propan-2-on 2,5-10%, butan-2-on 0,1-1%.

SEALANT typu PS870 B1/2 SEMKIT-uszczelniacz lotniczy, ilos¢ 40 szt.

o Wiasciwosci zabezpieczajgce antykorozyjnie;
e Klasa B1/2;
o Normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ BMS 5-95 - Type | B-1/2 — BOEING;
¢ BMS 5-95 - Type | B-2 — BOEING;
e HMS 16-1097 - Type Il Class B-1/2 - BOEING HELICOPTER;
¢ HMS 16-1097 - Type lll Class B-2 - BOEING HELICOPTER,;
e HMS 16-1097 - Type lll Class B-4 - BOEING HELICOPTER,;
4 e MIL-PRF-81733-Type II-1/2 Class1l GA - NAVAL AIR WARFARE CENTER,;
e MIL-PRF-81733-Type II-2 Class1 GA-NAVAL AIR WARFARE CENTER;
e MIL-PRF-81733-Type II-4 Class1 GA-NAVAL AIR WARFARE CENTER,;
e MM1076-Class B-1/2, Type 1, Grade A-MITSUBISHI HEAVY INDUSTRIES;
¢ MM1076-Class B-2, Type 1, Grade A-MITSUBISHI HEAVY INDUSTRIES;
¢ STM40-111 - Class B-1/2 - LOCKHEED MARTIN;
e STM40-111 - Class B-2 - LOCKHEED MARTIN;
e STM40-112 - Class B-12 - LOCKHEED - GEORGIA CO;
¢ STM40-112 - Class B-48 - LOCKHEED - GEORGIA CO;
e STM40-112 - Class B-96 - LOCKHEED - GEORGIA CO.
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Masa celulozowa typu TORK PREMIUM MULTI GREY, ilo$¢ 4 szt.

Masa celulozowa, polipropen, poliester oraz dodatki chemiczne;
Kolor: Szary;

Surowiec: Non-woven;

llos¢ warstw: 1;

llo$¢ odcinkéw: 390;

Wymiary odcinka: 32 x 38 cm;

Dtugo$¢ rolki: 149 m;

Srednica rolki: 27 cm.

Tasma maskujaca typu 3M 201E1”, ilo$¢ 260 szt.

do ogdlnego przeznaczenia;

wykonana z papieru krepowanego, na sieciowanym kleju kauczukowym;
Szerokosé 1";

Dtugos¢ 50 m;

Grubos¢ 0,136 mm.

Tasma maskujaca typu 3M 201E2”, ilo$¢ 120 szt.

do ogodlnego przeznaczenia;

wykonana z papieru krepowanego, na sieciowanym kleju kauczukowym;
Szerokosé 2";

Dtugos¢ 50 m;

Grubos¢ 0,136 mm.

Tasma winylowa typu 3M-471 — ilo$¢ 85 szt.

klej kauczukowy;

wytrzymatos¢ temp do 75C;

odporna na dziatania substancji chemicznych;
Grubos¢ max 0,15mm;

szerokos¢ tasmy max 25 mm,;

kolor czerwony;

dtugos¢ tasmy max 33 mb.

Papier pakowy makulaturowy, ilos¢ 50 kg.

kolor szary;

gramatura 65g/m;

max 25 kg na rolke;
szerokos¢ 2-4 metréw.

Folia Polietylenowa, ilos¢ 100 kg.

e grubosé 0,0025 mm x szerokos¢ 4000 mm x 25m;
10 e Maksymalne naprezenie przy rozcigganiu:

e wzdtuz: 2 13 MPa;

e w poprzek: = 10 MPa.

Samoklejaca folia szablonowa typu AVERY DENNISON SIGNMASK LIGHT BLUE do grafiki,
ilos¢ 5 mb.

Elastyczny winyl o grubosci 80 um;

kolor jasny niebieski;

klej — akryl;

Spdd papier bielony o gramaturze 130g/m2.

11
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CLEANING CLOTH - materialy do czyszczenia, ilo$¢ 56 kg.

2 Politechnika Swigtokrzyska
WYDZIAL MECHATRONIKI | BUDOWY MASZYN

12 o fzw. ,Czysciwo” 100% bawelna;
e pakowane po max 5 kg.

Czysciwo przemystowe typu TORK PUROLINE WHITE, ilo$¢ 16 szt.

wykonane z bardzo mocnych widkien syntetycznych;
wchtania i usuwa zabrudzenia;

nie rysuje czyszczonej powierzchni;

miekkie;

mozna stosowac z roztworami na bazie wody oraz roztworami organicznymi;
posiada atest PZ;

Warstwy: 1,

Materiat: non-woven;

Kolor: Bialy;

Wymiary odcinka (szerokos¢ x dtugosé): 32 x 38 cm;
llo$¢ odcinkéw w rolce: 300;

Dtugosé rolki: 114 m;

Srednica rolki: 25 cm.

13

CELLULOSE CLEANING CLOTH - czysciwo, ilos¢ 20 szt.

Dwuwarstwowe;

Celulozowe;

wykonane w technologii klejonej;

wspotpracujgce z rozpuszczalnikami, olejami i wodg;
niepylne;

Gramatura 17 g/m2;

Wymiary 26,5cm x 272m.

14

ANTISTATIC WIPE-antystatyczna sciereczka, ilos¢ 1200 szt.

Przeciwpytowa;

Antystatyczna;

Bezsilikonowa;

do przygotowania powierzchni przed lakierowaniem;
119 sztuka;

Pakowane oddzielnie.

15

SCREEN TO PAINT - Jednorazowe sitka papierowe do farby ilos¢ 4800 szt.

e Wkiad nylonowy;

16 e  Grubosé filtra 190um.

PAINTING CAN 750- Kubki 750 ml, ilo$¢ 2600 szt.

17 e przeznaczone do mieszania lakierow;
e Skala mieszana umieszona na pojemniku [1:1, 2:1, 3:1, 4:1, 5:1, 7:1, 10:10].

Watek welurowy, ilos¢ 10 szt.

e Szerokos$¢ 6 cm;

18 e Przeznaczony do malowania gfadkich powierzchni lakierami dwuskfadnikowymi,
poliestrowymi, epoksydowymi, zywicami;

e odporny na dziatanie rozpuszczalnikow.
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Watek welurowy, ilos¢ 5 szt.
e szerokos¢ 12 cm;
19 e przeznaczony do malowania gtadkich powierzchni lakierami dwusktadnikowymi,
poliestrowymi, epoksydowymi, zywicami;
e odporny na dziatanie rozpuszczalnikow.
SANDING DISC - materiat scierny na podtozu papieru, ilo§¢ 800 szt.
e Przeznaczony do obrébki maszynowej na sucho powtok lakierowych i tworzyw sztucznych;
20 e Gradacja 360;
e Ziarno: Tlenek glinu;
e Srednica 150 mm.
PAINTBRUSH ROUND - pedzel stozkowy, ilo$¢ 10 szt.
e czyste wiosie Kolinsky czerwonej kuny;
21 o zlota” skuwka bez szwu;
o malowany i lakierowany trzonek;
e rozmiar 8.
HOOK-FACE PREMIUM 6" DYNABRADE - stopy do szlifierek, ilo$¢ 5 szt.
e Maksymalnie 13 000 obr./min;
29 e gwint zewnetrzny 5/16"-24,6;
o Otworéw Stopa miekka;
e Grubosc¢ 5/8";
e szerokos¢ 6".
KNIFE FOR CUTTING PAPER - nozyk do ciecia papieru, tektury, tapet, ilos¢ 10szt.
e plastikowa obudowa;
e wysuwane, tamane ostrze;
23 o bloka_lda ostrza; o N
e do delikatnych prac;
e szerokos¢ ostrza: 9 mm;
e lamanie ostrza: 12 czesci;
INSERTS FOR PAPER - wktad do nozykow, ilos¢ 10 szt.
24 e szerokosc¢ ostrza: 9 mm;
¢ famanie ostrza: 12 czesci.
Metyloetyloketon, ilos¢ 30I.
o5 o Metyloetyloketon - (MEK);
e Norma ASTM D 740-11;
e pojemnik [1]<1; 5>.
ISOPROPYL ALCOHOL 20LT — PROPANOL, ilos¢ 40l.
e Alkoholizo-propylowy;
26 e Pojemnos¢ opakowania [ | ] <4;5>;
o Normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
o MIL TI-1-735.
N~
©
5
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Tkanina szklana, ilo$¢ 25 mb.
7 e splot plain;
e gramatura 163 g/m2;
e szerokos¢ rolki 0,95 - 1.2 m.
Tkanina szklana, ilo$§¢26 mb.
28 e splot plain;
e gramatura 390 g/m2;
e szerokosé rolki 0,95 - 1.2 m.
Zelkot epoksydowy, ilosé 2 kg.
e temperatura pracy >120°C;
e twardos¢, min 85 Shore;
29 ¢ shelf lifie min. 12 miesiecy;
e czas pracy: min 25 minut;
e zestaw baza + utwardzacz;
e zestawy po 1kg.
Zywica epoksydowa, ilo$é 10 kg.
e zywca epoksydowa o niskiej lepkos¢ do foremnikdw;
30 e czas pracy min. 45 minut;
e temperatura pracy >120°C;
e zestaw baza + utwardzacz;
¢ shelf life min 12 miesiecy.
Szpachla samochodowa typu GoldCar, ilo$¢ 2 szt.
e Drobnoziarnista szpachla wypetniajgca;
¢ Do wypetniania nierébwnosci na powierzchniach stalowych i poliestrowo-szklanych;
e Przeznaczona do obrébki recznej i maszynowej materiatami $ciernymi na sucho;
32 e Typy podtozy: Stal; Aluminium; Ocynk; GRP; Laminat; 2K Akryl, 2K Epoksyd; Drewno;
e Zawartos¢ LZO w produkcie gotowym do uzycia < 250 g/l;
e Gestosé: 1,9 g/cms;
o Kolor: zétty;
e Czas Wypetniania 3-5 minut;
e Schniecie 16-30 minut.
Pianka poliuretanowa, ilo$¢ 1 szt.
33 o Gestos¢ gramatura od 400 do 600 kg/ms3;
e wymiary arkusza 1000 mmx1000 mmx80 mm.
Plyta z polipropylenu, ilos¢ 20 szt.
33 e wymiary1000 mmx1000 mmx5 m;
e plyta gtadka, bez faktury.
Q
©
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Folia babelkowa, ilo$¢ 3000 mb.

Szerokosé: 100cm;

Rodzaj folii: B1;

Wielko$¢ bgbelka: 10mm;

Grubos¢ folii: ~40 mikrondw;

Wiasciwosci:
¢ nie wchodzi w reakcje chemiczne z lakierami;
e w 100% podlega recyklingowi.

34

SANDING DISC - materiat scierny na podtozu papieru, ilos¢ 800 szt.

e Przeznaczony do obrébki maszynowej na sucho powtok lakierowych i tworzyw sztucznych;
35 e Gradacja 320;

e Ziarno: Tlenek glinu;

e Srednica 150 mm.

NON-COATED NYLON PEEL-PLY, ilos¢ 350 mb.

e bez pokrycia;
e materiat: nylon;
e grubos¢ 0,015cm.

36

Tasma poliestrowa typu 3M8991-2566, ilos¢ 40 szt.

tasma Poliestrowa z silikonowym klejem;

dtugos¢ tasmy na 1 rolce min. 65,8m max. 68m;

kolor niebieski;

temperatura pracy powyzej 200 C;

grubos¢ 0,061mm;

Przyczepnos¢ do stali 34N/100mm - D-3330;

wytrzymatos¢ na rozcigganie powyzej 500 N/100mm zgodnie z D-3759.

37

Tasma poliestrowa typu 3M8992-2566, ilos¢ 40 szt.

tasma Poliestrowa z silikonowym klejem;

dtugos¢ tasmy na 1 rolce min. 65,8m max. 68m;

kolor zielony;

temperatura pracy powyzej 200 C;

grubos¢ 0,082mm;

Przyczepnos¢ do stali 4,8N/1cm ASTM D-3330;

wytrzymatos¢ na rozcigganie powyzej 95 N/1cm zgodnie z ASTM-D3759.

38

PAKIET NR 4

Materiaty lakiernicze

Pre-Treatment, ilos¢ 1 kg.

e P/N ALODINE 1200S;

e Pojemnos¢ opakowania minimalna 1 kg;

o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ QPL-81706;
e MIL-DTL-5541Class 1A and Class 3.
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Pre-Treatment, ilos¢ 2I.
e P/N BONDERITE M-NT 5700;
5 e Pojemnosé opakowania minimalna 1 litr;
¢ CR FREE CONVERSION COATING;
e Przeznaczone na Aluminium, tytan oraz stopy magnesu;
e Srodek zabezpieczajgcy antykorozyjnie i wzmacniajgcy przyczepnosc.
PAKIET NR 5
Materiaty lakiernicze
Podkiad do Kompozytéw, ilosé 18,91.
e P/N 20P20-3/PC-232;
e Pojemnos¢ opakowania [ |] <3,78; 5>;
1 o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
e P5-54, C;
e MFS039;
e MEP 10-070;
o LMS 5002A.
Podktad, ilos¢ 7,56I.
e P/N 10P20-44;
e Pojemnos¢ opakowania [ 1] <3,78; 51>;
e normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
e SMI 70 010-2;
¢ BMS 10-79 Type Il & 1ll, CI B, Gr D;
2 ¢ BAMS 565-008, Type | & II, Cl A, Gr B:
¢ DHMS C4.18 Type 3, CI B, Gr B;
e 7-12.138;
« MEP 10-068, Cl A & B;
¢ 99-015;
e MM1275, Type 1;
e TEKOO-0161MT.
3
©
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e P/N ECL-G-1618 718078;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<3,78; 5>;
o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ BMS 10-60, Ty | & Il, CI B, Gr D;
¢ BMS 10-72 Ty IX;
¢ BMS 10-125, Ty Il, Gr D;
e DPM 6502;
¢ BAMS 565-002, CI A, Gr B;
3 ¢ BAMS 565-009, Ty I, CI A, Gr B;
e DHMS C4.04;
¢ SMS 92, Ty 2, Gr B;
® Z7-12.388;
o MEP 10-069;
¢ 99-015 Appendix II;
¢ 1 756.18.407-2007;
e MM1276, Type 1;
¢ VV0605-28;
e TEKOO-0161MT;
o AMS 3095* (*part of a system spec).

Lakier, ilos¢ 3,78l.

e P/N ECL-G-26088;
e Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<3,78; 5>;
e normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ BMS 10-60, Ty | & I, CI B, Gr D;
¢ BMS 10-72 Ty IX;
¢ BMS 10-125, Ty Il, Gr D;
e DPM 6502;
¢ BAMS 565-002, CI A, Gr B;
4 ¢ BAMS 565-009, Ty I, CI A, Gr B;
¢ DHMS C4.04;
e SMS 92, Ty 2, Gr B;
® Z-12.388;
¢ MEP 10-069;
¢ 99-015 Appendix II;
¢ 1 756.18.407-2007;
e MM1276, Type 1;
¢ VV0605-28;
e TEK00-0161MT;
o AMS 3095* (*part of a system spec).
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Lakier, ilos¢ 3,78l.

e P/N ECL-G-3625 BAC 1839;

e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<3,78; 5>;

o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
e BMS 10-60, Ty | &I, CI B, Gr D;

BMS 10-72 Ty IX;

BMS 10-125, Ty I, Gr D;

DPM 6502;

BAMS 565-002, CI A, Gr B;

BAMS 565-009, Ty I, CI A, Gr B;

DHMS C4.04;

SMS 92, Ty 2, Gr B;

Z-12.388;

MEP 10-069;

99-015 Appendix II;

M 756.18.407-2007;

MM1276, Type 1;

VV0605-28;

TEKOO0-0161MT,;

AMS 3095* (*part of a system spec).

Rozcienczalnik, ilos¢ 11,34l .

e P/NTR113;
e Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<3,78; 5>.

Suring Solution, ilos¢ 11,34l.

o P/NPC233;
e Pojemno$¢ opakowania [ | ]<3,78; 5>.

Podkiad, ilos¢ 15,141.

e P/N Aerodur 2111;

e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<15;14>;

o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ MEP 10-068.

Lakier Bazowy, ilos¢ 7,56l.

e P/N AERODUR 3001 BAC7309;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<3,78; 5>;
e normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ BMS 10-125TY IV and TY VII;
¢ BMS 10-72 TY X;
¢ BAMS 565-009 Performance;
¢ BAMS 565-018;
e MEP-10-125 TY II;
o AMS 3095* (*part of a system spec).
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10

Lakier Bazowy, ilos¢ 3,78l.

e P/N AERODUR 3001 BAC3625;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<3,78; 5>;
o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ BMS 10-125 TY IVand TY VII;
¢ BMS 10-72 TY X;
¢ BAMS 565-009 Performance;
¢ BAMS 565-018;
e MEP-10-125TY II;
e AMS 3095* (*part of a system spec).

11

Lakier Bazowy, ilos¢ 3,78l.

e P/N AERODUR3001 BAC50818;
e Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<3,78; 5>;
o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ BMS 10-125TY IV and TY VII;
¢ BMS 10-72 TY X;
e BAMS 565-009 Performance;
¢ BAMS 565-018;
e MEP-10-125TY II;
o AMS 3095* (*part of a system spec).

12

CURING SOLUTION, ilos¢ 3,78lI.

¢ P/N CS 6000;
e Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<3,78; 5>.

13

AREODUR 3001 AKTYWATOR ilos¢ 2,521.

e P/N A9004;
e Pojemno$¢ opakowania [ | ]<0,42>.

14

Lakier Bezbarwny, ilo$¢ 7,56l.

e P/N Aerodur 3002;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<3,78; 5>;
e normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ BMS 10-125TY IV and TY VII;
¢ BMS 10-72 TY X;
e BAMS 565-009 Performance;
¢ BAMS 565-018;
e MEP-10-125TY II;
¢ AMS 3095*.

15

CURING SOLUTION, ilos¢ 7,56l.

e P/N CS6003;
e Pojemnos$c¢ opakowania [ | ]<3,78; 5>.

16

AKTYWATOR ilosé¢ 51.

e P/N A9050;
e Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<2;5>.

PAKIET NR 6

Materiaty lakiernicze

Opracowanie technologii obrébki
aluminiowych oraz kompozytowych
struktur pierwszo i drugorzedowych
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e P/N P99 7641/3600;

e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<3,78; 5>;

1 o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
e AIMS 04-04-012;

e AIMS 04-04-026;

¢ AIMS 04-04-054;

¢ AMS 3095.

Wash Primer utwardzacz, ilos¢ 2,51.

2 e P/N 0841/9000;
o Pojemnos$¢ opakowania [ | ]<2,5; 5>.

Wash Primer rozcienczalnik, ilos¢ 2,5l.

3 e P/N 0434/9000;
o Pojemnos$¢ opakowania [ | ]<2,5; 5>.

Podkitad do Kompozytéw, ilos¢ 10I.

e P/N512X310-910X533;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<5; 8>;
o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ 514563;
¢ MS100016E Class S;
4 ¢ BMS 10-103 Type | Grade A,
e SMS 111207 Type 7;
¢ CMS-CT-206 Type | Class A;
e TCE-M-20710-14;
e DHMS C4.01 Type 3 Grade A;
¢ VMS C4.01 Type 3 Grade A;
¢ MEP 10-070.

Podkiad, ilos¢ 7,5I.

e P/N 4360/2015;

e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<2,5; 5>;

¢ normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
5 e AIMS 04-04-012;

o ASNA 4248;

¢ BLGG 140101;

¢ HMDCO0054;

* RPS 611.

AKTYWATORO0736/9000, ilos¢ 5I.

e P/N 0736/9000;
6 o Pojemnos$c¢ opakowania [ | ]<2,5; 5>.

PAC33 / PAC33-CF ROZCIENCZALNIK, ilo$é 7,5I.

e P/N 0433/9000;
o Pojemnos$c¢ opakowania [ | ]<2,5; 5>.
[ ]
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Lakier, ilosé 11I.

e P/N CA8800 BAC7067;
e Pojemnosé opakowania [ | ]<1; 5>;
o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ AMS 3095;
e GAMPS 3209;
e BAMS 565-009 Grade B Type II;
e MEP 10-069;
¢ BMS 10-125 Type lll & VI Grade D;
e MM1276 Type Il;
¢ MS100029E Class HS;
e DHMS C4.04 Type 6 Class B Grade B;
e PA| 3760;
¢ VMS C4.04.

Lakier, ilos¢ 4l.

e P/N CA8800 BAC50081;
e Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<1; 5>;
¢ normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
e AMS 3095;
e GAMPS 3209;
¢ BAMS 565-009 Grade B Type II;
« MEP 10-069;
¢ BMS 10-125 Type lll & VI Grade D;
e MM1276 Type II;
¢ MS100029E Class HS;
¢ DHMS C4.04 Type 6 Class B Grade B;
e PAI 3760;
¢ VMS C4.04.

10

Lakier, ilos¢ 4l.

e P/N CA8800 BAC71114;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<1; 5>;
¢ normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ AMS 3095;
* GAMPS 3209;
e BAMS 565-009 Grade B Type I;
« MEP 10-069;
¢ BMS 10-125 Type lll & VI Grade D;
e MM1276 Type II;
¢ MS100029E Class HS;
¢ DHMS C4.04 Type 6 Class B Grade B;
e PAI 3760;
e VMS C4.04.

11

UTWARDZACZ, ilos¢ 20I.

e P/N CA8800z;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<1; 5>.

12

ROZCIENCZALNIK, ilo$é 20I.

e P/N CA8800CT4;
e Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<1; 5>.

Opracowanie technologii obrébki
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Pre-Treatment, ilos¢ 6l.

e P/N CA7530;

e Pojemnosé opakowania [ | ]<1; 5>;

o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
o AMS 3095A.

14

AKTYWATOR DESOPRIME CFWP, ilos¢ 4l.

e P/N CA7530B;
e Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<1; 5>.

15

Podkiad do Kompozytéw, ilosé 20I.

e P/N CA8620;
¢ Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<1; 5>;
e normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
e ECS 2067-20;
« DGQT 1.7.0.0121;
¢ DGT 99993;
¢ MEP 10-70.

16

AKTYWATOR ilosé¢ 15I.

e P/N CA8000B;
e Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<1; 5>.

17

ROZCIENCZALNIK, ilo$é 10

¢ P/N CA8000CZ2;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<1; 5>.

18

Podkiad, ilos¢ 10l.

e P/N CA7065;

e Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<1; 5>;

e normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
o AMS 3095A.

19

UTWARDZACZ DESOPRIME CF, ilos¢ 4l.

e P/N CA7065B;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<1; 5>.

20

ROZCIENCZALNIK DESOPRIME CF, ilosé¢ 2I.

e P/N CA7065C;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<1; 5>.
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e P/N CA8800BAC707;
e Pojemnosé opakowania [ | ]<1; 5>;
o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ AMS 3095;
e GAMPS 3209;
e BAMS 565-009 Grade B Type II;
e MEP 10-069;
¢ BMS 10-125 Type lll & VI Grade D;
e MM1276 Type Il;
¢ MS100029E Class HS;
e DHMS C4.04 Type 6 Class B Grade B;
e PA| 3760;
¢ VMS C4.04.

21

Lakier, ilos¢ 5l.

e P/N CA8800 BAC701;
e Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<1; 5>;
¢ normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
e AMS 3095;
e GAMPS 3209;
* BAMS 565-009 Grade B Type II;
« MEP 10-069;
¢ BMS 10-125 Type lll & VI Grade D;
e MM1276 Type II;
¢ MS100029E Class HS;
¢ DHMS C4.04 Type 6 Class B Grade B;
e PAI 3760;
¢ VMS C4.04.

22

Lakier, ilosé¢ 5l.

e P/N CA8800 PMS355C;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<1; 5>;
¢ normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ AMS 3095;
* GAMPS 3209;
e BAMS 565-009 Grade B Type I;
« MEP 10-069;
¢ BMS 10-125 Type lll & VI Grade D;
e MM1276 Type II;
¢ MS100029E Class HS;
¢ DHMS C4.04 Type 6 Class B Grade B;
e PAI 3760;
e VMS C4.04.

23
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Lakier Bazowy, ilos¢ 11I.

e P/N CA9008 BAC 7067;
e Pojemnosé opakowania [ | ]<1; 5>;
o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ AIMS 04-04-025;
¢ AIMS 04-04-033;
o AIMS 04-04-037,
¢ BAMS 565-018.

25

Lakier Bazowy, ilos¢ 4l.

e P/N CA9008 PANTONE 485C;
e Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<1; 5>;
e normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
e AIMS 04-04-025;
¢ AIMS 04-04-033;
¢ AIMS 04-04-037;
e BAMS 565-018.

26

Lakier Bazowy, ilos¢ 4l.

e P/N CA9008 RAL 9017;
e Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<1; 5>;
e normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ AIMS 04-04-025;
¢ AIMS 04-04-033;
e AIMS 04-04-037;
e BAMS 565-018.

27

AKTYWATOR ilosé 12I.

e P/N CA9008 B;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<1; 5>.

28

ROZCIENCZALNIK C4, ilo$¢ 5.

e P/N 9008CAGLFO;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<1; 5>.

29

Lakier Bezbarwny, ilos¢ 10l.

e P/N CA9008 BO900D;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<1; 5>;
o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ AIMS 04-04-023;
¢ AIMS 04-04-025;
¢ AIMS 04-04-033;
¢ AIMS 04-04-037,;
¢ AMS 3095.

30

ROZCIENCZALNIK, ilo$é 10l.

e P/N CA9008 CR
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<1; 5>

Opracowanie technologii obrébki
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Podkitad do Kompozytow, ilos¢ 7,51.
e P/N CA7501 A/B;

31 e Pojemnosc¢ opakowania [ | ] <1; 5>;
o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
¢ BMS 10-118 Type | & Type Il
Podklad, ilos¢ 5I.
e P/N F565-4010;
e Pojemnos¢ opakowania [ 1] <1; 5>;
e normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
32 e AFS 1821;
¢ AIMS 04-04-032;
¢ AIMS 04-04-037;
¢ AIMS 04-04-060;
e BS2X35.
AKTYWATOR ilos¢ 3l.
33 e P/N F275-0189;
e Pojemnos¢ opakowania [ 1] <1; 5>;
ROZCIENCZALNIK, ilo$¢ 2.
34 e P/NT329;
e Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<1; 5>.
Lakier, ilos¢ 10I.
e P/N CA8000 E06359;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<1; 5>;
¢ normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
35 e AFS 1821;
¢ AIMS 04-04-032;
¢ AIMS 04-04-037;
¢ AIMS 04-04-060;
¢ BS2X35.
Lakier, ilos¢ 5I.
e P/N CA8000 BAC431;
e Pojemnos¢ opakowania [ | ]<1; 5>;
o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
36 o AFS 1821;

e AIMS 04-04-032;
o AIMS 04-04-037,
o AIMS 04-04-060;
e BS2X35.

S

Narodowe Centrum
Badarn i Rozwoju

Opracowanie technologii obrébki
aluminiowych oraz kompozytowych
struktur pierwszo i drugorzedowych

[TECHNIKS]

Stronal9

MAZOWSZE/0211/19



w

Politechnika Swietokrzyska

Opracowanie technologii obrébki
Narodowe Centrum aluminiowych oraz kompozytowych
Badan i Rozwoju . B
: struktur pierwszo i drugorzedowych
[TECHNIKS]

MAZOWSZE/0211/19

< Wydziat Inzynierii w
AMS Lyl Materiatowej (=
il e — e =Sl= WYDZIAL MECHATRONIKI | BUDOWY MASZYN
Lakier ilos¢ 5l.
e P/N CA8000 BAC3494;
e Pojemnosé¢ opakowania [ | ]<1; 5>;
o normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ produkt:
37 o AFS 1821;
e AIMS 04-04-032;
¢ AIMS 04-04-037,;
¢ AIMS 04-04-060;
e BS2X35.
ROZCIENCZALNIK, ilo$¢ 10l.
38 e P/N CA8000C4;
¢ Pojemnosc¢ opakowania [ | ]<1; 5>.
PAKIET NR 7
Normalia typu nity, srubki, Hi-Lock
1 Srubki Screw wpuszczana, ilos¢ 100 szt., P/N NAS1993-T3.
2 Srubki Screw wpuszczana, ilo$é 100 szt., P/N BACB30VF3K1.
3 Srubki Screw wpuszczana, ilos¢ 100 szt., P/N NAS514P1032-3.
4 HI-Lock pokryciowy tytanowy, ilos¢ 100 szt., P/N HST10BJ-8-2.
5 Hi-Lock pokryciowy tytanowy, ilos¢ 100 szt., PN HST10BJ-8-3.
6 Hi-Lock wpuszczany tytanowy, ilo$¢ 100 szt., P/N HST11BJ-6-2.
7 Hi-Lock wpuszczany tytanowy, ilo$¢ 100 szt., P/N HST11BJ-6-3.
8 Hi-Lock wpuszczany, ilos¢ 100 szt., P/N HST315BJ-6-2.
9 Hi-Lock wpuszczany, ilos¢ 100 szt., P/N HST315BJ-6-3.
10 COLLAR, ilos¢ 300 szt., P/N HST79CKB6.
11 | COLLAR, ilos¢ 300 szt., P/N HST79CKa.
5 Nity zaciggane pokryciowe MONELOWE trzpieh CRES, ilos¢ 100 szt., P/N CR3523P-5-2.
1
13 Nity zaciggane pokryciowe MONELOWE trzpieh CRES, ilos¢ 100 szt., P/N CR3523P-5-3.
" Nity zaciggane pokryciowe MONELOWE trzpien CRES, ilo$¢ 100 szt., P/N NAS9307M-5-2.
15 Nity zaciggane pokryciowe MONELOWE trzpien CRES, ilos¢ 100 szt., P/N NAS9307M-5-3.
16 Nity zaciggane pokryciowe aluminiowe trzpien CRES, ilo$¢ 100 szt., P/N NAS9307ML-4-02.
17 Nity zaciggane pokryciowe aluminiowe trzpien CRES, ilo$¢ 100 szt., P/N NAS9307ML-4-03.
18 Nity zaciggane pokryciowe aluminiowe trzpien CRES, ilo$¢ 100 szt., P/N NAS9301B-5-02.
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Nity zaciaggane wpuszczane Aluminiowe trzpien CRES, ilos¢ 100 szt., P/N NAS9301B-5-03.

19
20 Nity zaciggane pokryciowe aluminiowe trzpien ALLOY STEEL, ilo$¢ 100 szt., P/N CR3213-4-2
21 Nity zaciggane pokryciowe aluminiowe trzpien ALLOY STEEL, ilos¢ 100 szt., P/N CR3213-4-3
Nity zaciggane pokryciowe aluminiowe trzpien ALLOY STEEL, ilo$¢ 100 szt.,
22 P/N NAS9303E-5-02
Nity zaciaggane pokryciowe aluminiowe trzpien ALLOY STEEL, ilo$¢ 100 szt.,
23| P/N NAS9303E-5-03
Nity zaciggane pokryciowe aluminiowe trzpien ALLOY STEEL, ilos¢ 100 szt.,
24 P/N NAS9301B-5-02
Nity zaciggane pokryciowe aluminiowe trzpien ALLOY STEEL, ilo$¢ 100 szt.,
25 | p/N NAS9301B-5-03
Nity zaciaggane wpuszczane Aluminiowe trzpien CRES, ilos¢ 100 szt.,
26

P/N NAS9301B-5-03

27 Nity zaciaggane wpuszczane Aluminiowe trzpien CRES, ilos¢ 100 szt., P/N NAS9301B-5-03

Nity zaciaggane wpuszczane Stalowe monelowe trzpien CRES, ilos¢ 100 szt.,

28 | p/N NAS9309MP-4-02

Nity zaciggane wpuszczane Stalowe monelowe trzpien CRES, ilos¢ 100 szt.,

29 P/N NAS9309MP-4-03

30 Nity pokryciowe kute aluminiowe, ilos¢ 100 szt., P/N MS20470AD5-4

31 | Nity pokryciowe kute aluminiowe, ilos¢ 100 szt., P/N MS20470AD5-5

Nity pokryciowe kute stalowe, ilos¢ 100 szt., P/N MS20615-5M-4

32

33 Nity pokryciowe kute stalowe, ilos¢ 100 szt., P/N MS20615-5M-5

a4 Nity wpuszczane kute aluminiowe, ilos¢ 100 szt., P/N MS14218AD5-4
35 Nity wpuszczane kute aluminiowe, ilos¢ 100 szt., P/N MS14218AD5-5

3¢ | Nity wpuszczane kute stalowe, ilos¢ 100 szt., P/N NAS1200M5-4

37 Nity wpuszczane kute stalowe, ilo$¢ 100 szt., P/N NAS1200M5-5

3g | Nity zaciagane wpuszczane aluminiowe, ilos¢ 100 szt., P/N CR3212-5-2

39 | Nity zaciggane wpuszczane aluminiowe, ilos¢ 100 szt., P/N CR3212-5-3

40 | Nity zaciagane wpuszczane stalowe, ilos¢ 100 szt., P/N CR3524P5-2

Strona2l

8 Opracowanie technologii obrébki
Narodowe Centrum aluminiowych oraz kompozytowych
Badan i Rozwoju . B
i struktur pierwszo i drugorzedowych
[TECHNIKS]

MAZOWSZE/0211/19



Politechnika Swietokrzyska
WYDZIAL MECHATRONIKI | BUDOWY MASZYN

« o>» \Wydziat Inzynierii
" AMS ?‘4 Materiatowej

AIRCRAFT MAINTENANCE SERVICES POLITECHNIKA WARSZAWSKA

Nity zaciaggane wpuszczane stalowe, ilos¢ 100 szt., P/N CR3524P5-3

41

42 Nity zaciggane pokryciowe aluminiowe, ilos¢ 100 szt., P/N CR3213-5-2

43 | Nity zaciagane pokryciowe aluminiowe, ilos¢ 100 szt., P/N CR3213-5-3

44 | Nity zaciagane pokryciowe stalowe, ilos¢ 100 szt., P/N CR3523-5-2

45 Nity zaciggane pokryciowe stalowe, ilos¢ 100 szt., P/N CR3523-5-3

PAKIET NR 8

Aluminium

Materiat Aluminium - llosé: 150 m2.

Format arkusza 0,04"x48"x114” fineh};

Materiat: ALCLAD 2024;

Stan: T3;

Normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ materiat:
¢ SAE-AMS-QQ-A-250/5 Rev. B; 201 4-02;
e ASTM B 209 — 14;
e AMS 4462, 12.2011;

1 e WL 3.1364-1, 12.1987;

e Cessna CMMPO019, Rev. D, 09-07-01;

e Cessna CMMPO025, REV. V, 2-20-15;

e ANSI H35.2-2013;

e ABM 1-7067, Issue 1, OCT 93;

¢ AIR9048-140, 26 December 1978;

¢ BS L 109, 1971;

e EN 2090:2006.

Materiat Aluminium- ilos¢é: 150 m2.

Format arkusza 0,071"x48"x114”;
Materiat: ALCLAD 2024;
Stan: T3;
Normy/certyfikaty jakie musi spetnia¢ materiat:
e SAE-AMS-QQ-A-250/5 Rev. B; 201 4-02;
¢ ASTM B 209 - 14;
e AMS 4462, 12.2011,;
e WL 3.1364-1, 12.1987;
e Cessna CMMPO019, Rev. D, 09-07-01;
e Cessna CMMPO025, REV. V, 2-20-15;
e ANSI| H35.2-2013;
e ABM 1-7067, Issue 1, OCT 93;
e AIR9048-140, 26 December 1978;
eBS L 109, 1971;
e EN 2090:2006.

Dodatkowe informacje

Oferta musi by jednoznaczna i kompleksowa, tj. obejmowaé caly asortyment danego Pakietu
1 przedmiotu zaméwienia danego pakietu, wszelkie koszty zwigzane z realizacjg przedmiotu
zamoéwienia w tym m.in. dostawe do Zamawiajgcego.
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Wymagania ogdine do kazdego z Pakietow:
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e Zamawiajgcy przewiduje podpisanie umowy z Wykonawcg danego Pakietu na okres 16
miesiecy, w ktérych to sktadane bedg czesciowe zamowienia materiatow;
o Dostawa w terminie nieprzekraczajgcym 4 tygodni tj. 28 dni kalendarzowych od daty ztozenia
zamoéwienia;
2 o Certyfikat bezpieczenstwa — znak CE — jesli dotyczy;
e Certyfikat meteorologiczny - jesli dotyczy
e Termin przydatnosci/waznosci produktéw, od dnia zakupu/zamowienia- jedli dotyczy:
= dla Pre-preg co najmniej 6-miesiecy,
= dla pozostatych co najmniej 24-miesiace;
e Zamawiajgcy wymaga, aby produkty byly fabrycznie nowe, nieuzywane, nieotwierane oraz
nieprzepakowywane.

Termin realizacji zaméwienia:

Zamoéwienie powinno by¢ zrealizowane w okresie obowigzywania umowy zawartej pomiedzy
Zamawiajacym, a Wykonawcg. Zaktada sie, aby zakres zamowienia zrealizowany zostat w terminie
zgodnym ze ztozong ofertg, od momentu ztozenia zamowienia danej cze$ci materiatéw z Pakietu.

Realizacja zamowienia musi rowniez uwzglednia¢ czas dostarczenia materiatdbw do Zamawiajgcego,
tym samym czas realizacji zamdwienia wskazany w ofercie liczony jest od dnia ztozenia zamdwienia do
dnia dostarczenia materiatéw do Zamawiajgcego.

4. Warunki udziatu w postepowaniu.

O zamoéwienie mogg ubiegac sie Wykonawcy, ktoérzy spetniajg tgcznie nastepujace kryteria dostepu:

1. Nie sg powigzani z Liderem konsorcjum oraz Konsorcjantami do realizacji zamdwienia i na czas
jego trwania — Zatgcznik nr 1. Za Wykonawce powigzanego uznaje sie podmiot:

a) powigzany lub bedacy jednostkg zalezng, wspdétzalezng lub dominujgcg w relacji z Liderem
konsorcjum lub Konsorcjantem w rozumieniu ustawy z dnia 29 wrzesnia 1994 r. o
rachunkowosci;

b) bedacy podmiotem pozostajgcym z Liderem konsorcjum lub Konsorcjantem lub cztonkami
ich organdéw w takim stosunku faktycznym lub prawnym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione
watpliwosci co do bezstronnosci w wyborze dostawcy towaru lub ustugi, w szczegdlnosci
pozostajgcym w zwigzku matzenskim, stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa do
drugiego stopnia wigcznie, stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli, takze poprzez
cztonkostwo w organach dostawcy towaru lub ustugi;

c) bedacy podmiotem powigzanym lub podmiotem partnerskim w stosunku do Lidera
konsorcjum lub Konsorcjanta w rozumieniu Rozporzadzenia nr 651/2014;

d) bedacy podmiotem powigzanym osobowo z Liderem konsorcjum lub Konsorcjantem w
rozumieniu art. 32 ust. 2 ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towardw i ustug.

2. Nie znajduja sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej mogacej budzi¢ powazne watpliwosci co
do mozliwosci prawidlowego wykonania zamowienia, nie wszczeto wobec nich postepowania
upadtosciowego, ani nie ogtoszono upadtosci—Zatgcznik nr 1.

Ocena spetnienia powyzszych warunkow zostanie przeprowadzona na podstawie:

1. Zamawiajgcy dokona oceny spetnienia warunkow udziatu w postepowaniu poprzez zastosowanie
kryterium spetnia — nie spetnia, tj. zgodnie z zasadg, czy dokumenty zostaty dotgczone do oferty
i czy spetniajg okreslone w zapytaniu ofertowym wymagania. Brak ktéregokolwiek z wymaganych
oswiadczen lub dokumentow lub zatgczenie ich w niewtasciwej formie lub niezgodnie z
wymaganiami okreslonymi w zapytaniu ofertowym, bedzie skutkowato odrzuceniem oferty
Wykonawcy, z wyjatkiem wystgpienia powigzan miedzy Wykonawcg a Liderem konsorcjum lub
Konsorcjantem, kiedy to Wykonawca zostanie wykluczony z udzialu w postepowaniu.
Niespetnienie ktoregokolwiek z kryteriow dostepu bedzie skutkowato odrzuceniem oferty.
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Sposob przygotowania oferty, miejsce i termin ztozenia oferty
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1. Oferta musi zawiera¢ ,Formularz ofertowy”, zgodny ze wzorem stanowigcym zatgcznik nr 2 do
niniejszego zapytania ofertowego. Ponadto Oferta musi zawiera¢ rowniez Zatgcznik nr 1.

2. W przypadku podpisania wymaganych dokumentéw przez osobe/osoby niezgodnie z
reprezentacjg firmy, Petnomocnictwo dla powyzszej osoby/oséb stanowi¢ musi zatgcznik do
oferty.

3. Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim.

4. Oferta musi zawiera¢ petng nazwe Wykonawcy, adres siedziby, dane kontaktowe (telefon, e-
mail), NIP (lub inny numer identyfikacyjny przedsigbiorstwa obowigzujgcy na terenie danego
Panstwa — dla podmiotéw prowadzgcych dziatalno$¢ poza RP).

5. Wykonawca przedstawi oferte na zamowienie spetniajgcg wszystkie kryteria dostepowe
wskazane w ofercie.

6. Wykonawca jest zobowigzany do wypetnienia ,Formularza ofertowego” i okreslenia w nim cen
zawierajgcych wszystkie koszty niezbedne do wykonania zamoéwienia. Ceny oferty musza by¢
przedstawione w PLN jako ceny brutto (uwzgledniajgc podatek VAT), oraz netto, zaokrgglone do
dwaoch miejsc po przecinku.

7. Zalagczniki do zapytania ofertowego jak i formularz ofertowy muszg zawieraé podpisy (parafki na
kazdej ze stron) os6b uprawnionych do reprezentacji Wykonawcy (zgodnie z dokumentem KRS
lub innym dokumentem obowigzujgcym na terenie danego Panstwa — dla podmiotéw
prowadzacych dziatalnos¢ poza RP Iub tez zgodnie z wudzielonym i zatgczonym
petnomocnictwem) oraz muszg by¢ wystane: w formie skanu (wraz z podpisami) na adres
mailowy: projekty.eu@lotams.com do dnia 26 czerwca 2020 roku, do godz. 23:59. Oferty
dostarczone po tym terminie nie bedg podlegaty ocenie podczas procesu weryfikacji ofert.

8. Dopuszcza sie sktadanie ofert czesciowych. Oferta cze$ciowa oznacza okreslenie wybranego
pakietu/6w zaméwienia.

9. Wykonawcy ponoszg wszelkie koszty wlasne zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty,
niezaleznie od wynikéw postepowania. Zamawiajgcy nie odpowiada za koszty poniesione przez
Wykonawcdw w zwigzku z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

10.Wprowadzenie przez Wykonawce zmian uniemozliwiajgcych ocene zgodnie z przyjetymi
kryteriami w ,Formularzu ofertowym” stanowigcym Zatgcznik nr 2 spowoduje odrzucenie oferty.

11.Dokumenty stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu ustawy z dnia 16.04.1993 r.
zwalczaniu nieuczciwej konkurencji (Dz.U. Nr 153 poz. 1503 ze zm.) powinny byé oznaczone
napisem ,Tajemnica przedsiebiorstwa”. Stosowne zastrzezenie, co do tajemnicy
przedsiebiorstwa, Wykonawca winien ztozy¢ na Formularzu Ofertowym stanowigcym Zatgcznik
nr 2 do niniejszego postepowania. W sytuacji zastrzeZzenia czeéci oferty jako tajemnicy
przedsiebiorstwa, Wykonawca zobowigzany jest do oferty zatgczyé uzasadnienie w kwestii
zwigzanej z informacjg stanowigcg tajemnice przedsiebiorstwa. Nieztozenie stosownego
uzasadnienia do oferty w czesci dotyczacej tajemnicy przedsiebiorstwa upowazni
Zamawiajgcego do odtajnienia dokumentéw i ujawnienia ich na wniosek uczestnikéw
postepowania.

12.Zamawiajacy nie przewiduje wprowadzania istotnych zmian do umowy/zamodwienia zawartej w
wyniku przeprowadzonego postepowania o udzielenia zamowienia.

13.Brak ktoregokolwiek z zatgcznikdéw oraz innych wymaganych dokumentéw, w tym ztozenie ich w
niewtasciwej formie i o niewtasciwym czasie bedzie skutkowato odrzuceniem oferty.

14.Zamawiajgcy zastrzega mozliwosé wykluczenia Zleceniobiorcy z powodu zaproponowania
razgco niskiej ceny za realizacje przedmiotu zaméwienia, tj., jezeli cena oferty wydaje sie razgco
niska w stosunku do przedmiotu zamdwienia i budzi watpliwosci zamawiajgcego co do mozliwosci
wykonania przedmiotu zaméwienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez Zamawiajgcego,
w szczegodlnodci jest nizsza o 30% od wartodci zamdwienia lub Sredniej arytmetycznej cen
wszystkich ztozonych ofert. Zamawiajgcy w celu ustalenia, czy oferta zawiera razgco niskg cene
w stosunku do przedmiotu zamowienia, zwraca sie do Zleceniobiorcy o udzielenie w okreslonym
terminie wyjasnien dotyczacych elementéw oferty majgcych wptyw na wysokosS¢ ceny.
Zamawiajgcy, oceniajgc wyjasnienia, bierze pod uwage obiektywne czynniki, w szczegolnosci
oszczedno$¢ metody wykonania zamowienia, wybrane rozwigzania techniczne, wyjatkowo
sprzyjajgce warunki wykonywania zamowienia dostepne dla Zleceniobiorcy oraz wptyw pomocy
publicznej udzielonej na podstawie odrebnych przepiséw. Zamawiajgcy odrzuci oferte
Zleceniobiorcy, ktéry nie ztozyt wyjasnien, nie ztozy ich w wyznaczonym do tego terminie lub jezel

Strona24

8 Opracowanie technologii obrébki
:;(’JL:"”\R‘O/‘“W[“ m aluminiowych oraz kompozytowych
o o struktur pierwszo i drugorzedowych
[TECHNIKS]

MAZOWSZE/0211/19



Politechnika Swigtokrzyska
ﬂ AMS Materiatowej - :

WYDZIAL MECHATRONIKI | BUDOWY MASZYN
AIRCRAFT MAINTENANCE SERVICES POLITECHNIKA WARSZAWSKA

dokonana ocena wyjadnien wraz z dostarczonymi dowodami potwierdza, ze oferta zawiera
razgco niskg cene w stosunku do przedmiotu zamoéwienia. Obowigzek wykazania, ze oferta nie
zawiera razgco niskiej ceny, spoczywa na Zleceniobiorcy.

15.Zamawiajagcy zastrzega sobie mozliwosS¢ przesunigcia terminu realizacji zaméwienia bgdz
wczesniejszego zakonczenia zamdwienia. Ponadto przewiduje sie mozliwo$¢ zmian ustalonych
pierwotnie terminéw wykonania ustug na wniosek kazdej ze stron.

16.0kres zwigzania ofertg wynosi 30 dni.

17.Zamawiajagcy zastrzega sobie mozliwos¢ negocjowania ceny ze Zleceniobiorcg, ktéry ztozy
najkorzystniejszg oferte, w przypadku, gdy warto$¢ oferty przewyzsza kwote $rodkéw
przeznaczonych na zamowienie.

18.W przypadku uchylania sie Zleceniobiorcy od podpisania umowy/zaméwienia, Zamawiajgcy
zastrzega mozliwos¢ podpisania umowy/zaméwienia z nastepnym w kolejnosci Zleceniobiorca.

19.Pytania w kwestii merytorycznej mozna kierowac pod adresem e-mail: projekty.eu @lotams.com

20.Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo zmiany terminu skifadania ofert oraz uniewaznienia
zapytania bez ponoszenia jakichkolwiek skutkéw prawnych i finansowych. Ponadto do uptywu
terminu skfadania ofert Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo uzupemienia tresci niniejszego
zapytania ofertowego. W tej sytuacji Zleceniobiorcy, ktérzy ztozyli oferte zostang poinformowani
o nowym terminie sktadania ofert oraz o dokonanej zmianie tresci zapytania ofertowego.

21.W przypadku, gdy wiecej niz jeden Zleceniobiorca sktadajgcy oferte otrzyma takg samg
najwyzszg ilos¢ punktéw, zostang oni wezwani przez Zamawiajgcego do ziozenia oferty
dodatkowej (po uprzednich negocjacjach), co pozwoli na zachowanie zasady réwnego
traktowania Zleceniobiorcow i uczciwej konkurenciji, a ponadto pozwoli na racjonalne i oszczedne
gospodarowanie srodkami.

®
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Opis zapisow dotyczgcych umowy:

1. Zleceniobiorca przyjmuje do wiadomosci, ze z tytutu realizacji przedmiotu umowy ponosi on petng
odpowiedzialnos¢ finansowg, za nienalezyte wykonanie przedmiotu zamoéwienia zgodnie z
umowg. Z uwagi ha powyzsze, Zleceniobiorca przyjmuje do wiadomosci, iz Zamawiajgcy okreslit
mozliwe do =zastosowania warunki zabezpieczenia prawidiowej realizacji umowy przez
Zleceniobiorce w nizej okreslony sposéb.

Istotne dla stron postanowienia, ktére zostang wprowadzone do tresci zawieranej umowy:

1) Przewidujgce kare umowng w wysokosci 20% maksymalnego wynagrodzenia netto
Wykonawcy - w przypadku niewykonywania przez Wykonawce zlecenia w sposob zgodny z
postanowieniami umowy, bez zachowania nalezytej starannosci przy jej wykonywaniu oraz
w przypadku odstgpienia od umowy. W takim przypadku Zamawiajgcemu przystuguje takze
prawo odstgpienia od umowy z przyczyn zaleznych od Wykonawcy. Odstgpienia od umowy
z przyczyn zaleznych od Wykonawcy nie wyklucza prawa Zamawiajgcego do dochodzenia
odszkodowana na =zasadach ogélnych, w przypadku, gdy poniesie on szkode
przewyzszajgcg wysokos¢ kar umownych.

2) Zastrzegajgce Zamawiajgcemu mozliwo$¢ potrgcenia naliczonych kar umownych z
wynagrodzenia Wykonawcy, w szczegdlnosci z tytutu niedotrzymywania terminéw
okreslonych w harmonogramie realizacji zamowienia. Zastrzega sie wprowadzenie kary
umownej w wysokosci 0,2% wartosci zamowienia netto, za kazdy dzien zwtoki w dostawie
wszystkich elementéw zamowienia.

3) Zastrzegajgce mozliwos¢ niezwlocznego odstgpienia od umowy przez Zamawiajgcego w
przypadku naruszenia przez Wykonawce warunkéw podpisanej umowy, w tym m.in.:

a. stwierdzenia przez Zamawiajgcego jakiegokolwiek uchybienia, opdznienia i nie
realizowania przedmiotu umowy.

b. uznania badz kwestionowania przez Instytucje Posredniczacg poszczegdlnych
wydatkéw zwigzanych z realizacjg Projektu, w tym zadan, badz ich czeéci za
niekwalifikowane z uwagi na uchybienia Wykonawcy w trakcie realizacji przedmiotu
umowy.

2. Platnosci beda realizowane na podstawie rachunkéw/faktur VAT czesciowych w terminie 21 dni
od daty wplywu prawidiowo wystawionej faktury/ rachunku dostarczonej wraz z

Protokotem. §
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5. Formalnosci po wyborze oferty.
Kryteria oceny ofert.

Po spetnieniu przez oferentéw kryterium i warunkéw udzialu w postepowaniu, kazda wazna oferta
poddana zostanie ocenie punktowej. Zamawiajgcy przy wyborze oferty bedzie sie kierowac
nastepujgcym kryterium.

W ramach kryteriow Oferent moze uzyska¢ maksymalnie 100 punktow.

1. Kryterium 80% cena:

Cena powinna by¢ podana w zfotych wraz ze wszystkimi naleznymi podatkami i obcigzeniami.
Punkty przyznawane za kryterium cena bedg liczone wg nastepujacego wzoru:

C =(Cmin/CO0) x 80

gdzie:

C - liczba punktéw przyznana danej ofercie,

Cmin — najnizsza cena sposrod waznych ofert,

CO - cena obliczona badanej oferty.

Cena musi obejmowac wszystkie koszty zwigzane z zamdwionym towarem (w tym dostawe
zamowienia do zamawiajgcego)

Maksymalna liczba punktéw do uzyskania przez Oferenta w kryterium cena wynosi 80.

Kryterium oceniane bedzie na podstawie ceny netto.

2. Kryterium 20% czas realizacji zaméwienia:

Maksymalny czas dostarczenia zaméwienia: 28 dni kalendarzowych (4 tygodni).

Skrécenie czasu dostarczenia zamodwienia o kazde 5 dni kalendarzowych = 5 punktéw. Maksymalnie
Oferent moze otrzymac 20 punktow.

Kryterium oceniane bedzie w nastepujgcy sposob: zamawiajgcy zsumuje liczbe punktéw uzyskanych
w ramach powyzszego kryterium na podstawie oswiadczenia w Zatgczniku nr 2.

Wazna oferta, ktéra uzyska najwyzszag liczbe punktdw, uznana zostanie za najkorzystniejsza.
Wykonawca, ktérego oferta zostanie wybrana zostanie wezwany do podpisania umowy.

Zamawiajgcy przewiduje mozliwo$¢ negocjacji z Wykonawcg, ktérego oferta zostata wybrana jako
najkorzystniejsza w zakresie ceny zamodwienia, gdy cena przekroczy kwote budzetowg, z tym
zastrzezeniem, ze istnieje mozliwos$¢ prowadzenia negocjacji w celu obnizenia ceny podanej przez
Wykonawce.

6. Formalnosci po wyborze oferty.

1. Informacja o wyniku postepowania bedzie umieszczona na stronie https://lotams.com/pl/ .

2. Wszelkie zapytania dotyczgce tresci postepowania i prosby o wyjasnienia prosimy kierowaé na
adres e-mail: projekty.eu@lotams.com, przy czym Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo
odpowiedzi na pytania w ciggu dwdéch dni roboczych liczonych od dnia nastepnego po dniu
wplyniecia zapytania.

3. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do odrzucenia oferty niezawierajgcej wszystkich informacji.

4. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do weryfikacji najkorzystniejszej oferty. Jezeli oferta ta nie
przejdzie poprawnie procesu weryfikacji to weryfikacji bedzie podlegata kolejna najlepsza oferta.

5. Jezeli Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana uchyli sie od zawarcia umowy/zaméwienia,
Zamawiajgcy wybierze najkorzystniejszg oferte sposréod pozostatych, bez obowigzku
przeprowadzania ich ponownej oceny lub przeprowadzi postepowanie ofertowe ponownie.

6. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia dodatkowych negocjacji w przypadku,
gdy oceniani Wykonawcy otrzymali takg samg liczbe punktdéw oraz negocjacji szczegétowych
warunkow realizacji umowy z najlepszymi Oferentami.

7. Informacje administracyjne.

1. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do odwotania zapytania, zamkniecia zapytania bez
dokonywania wyboru oferty lub do uniewaznienia postepowania bez podawania przyczyn. Z tego
tytutu nie przystugujg Zleceniobiorcg zadne roszczenia wobec Zamawiajagcego (Wykonawcy
zrzekajg sie wszelkich ewentualnych przystugujacych im roszczen).
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2.

Do uptywu terminu sktadania ofert Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo zmiany tresci niniejszego
zapytania ofertowego, w przypadku wprowadzenia zmian, skutkujgcych zmiang specyfiki
zamoéwienia, w tym koniecznosci dostosowania przedmiotu oferty do nowych warunkéw (nie
dotyczy niewielkich omytek pisarskich), Zamawiajgcy wydtuzy termin skfadania ofert.

Niniejsze zapytanie ofertowe nie zobowigzuje Zamawiajgcego do zadnego okreslonego dziatania.
Oferty sg przygotowywane na koszt Wykonawcéw. Kazdy z Wykonawcéw moze ziozy¢ tylko
jedng oferte.

Ogtoszenie niniejszego zapytania ofertowego nie zobowigzuje Zamawiajgcego do akceptaciji
oferty, w bez wzgledu na jej zawarto$¢ cenowa.

Niniejsze zapytanie nie jest ogtoszeniem w rozumieniu ustawy Prawo zaméwien publicznych oraz
nie ksztattuje zobowigzania Zamawiajgcego do przyjecia ktérejkolwiek z ofert. Zamawiajgcy
zastrzega sobie prawo do rezygnacji z zaméwienia bez wyboru ktérejkolwiek ze ztozonych ofert.
O miejscu i dokladnym terminie podpisania umowy Zamawiajgcy powiadomi wybranego
Wykonawce.

W celu uzyskania dodatkowych informacji Oferenci proszeni sg o kontakt: projekty.eu@lotams.com
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